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 HoffmanArc]

THE MOST RELIABLE WELDING"

HoffmanArc® se erige como la alternativa para el mercado
Latinoamericano de soldadura profesional en relacion

al trinomio precio/valor/calidad Hoffman tiene la mision de ofrecer
la solucion definitiva a los requerimientos del sector, apoyandose
en su comprobada experiencia en la fabricacién de equipos.




La industria confia en HoffmanArc.

Todos los productos HoffmanArc® son fabricados con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional.
Como propuesta, todos nuestros productos de disefio y tecnologia de fabricacién estén

protegidos por su patente. Por lo que ofrecemos un (1) afo de garantia para las maquinas de soldar
desde la fecha de compra.

Lea cuidadosamente y comprenda este catdlogo antes de comprar y operar las maquinas.
Estamos conscientes de la importancia que tiene la informacion en la toma de decisiones al momento
de adquirir un producto HoffmanArc® ya que influyen directamente en los procesos de su empresa.

Las especificaciones, caracteristicas y equipos mostrados en este catélogo estén basados en la informacién disponible mas reciente.
HoffmanArc® se reserva el derecho de hacer modificaciones en cualquier momento, sin aviso, a cualquier especificacién, caracteristica, accesorio o material.
Para informacién adicional sirvase contactar a su representante HoffmanArc® autorizado.
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SOLDADORAS DE ELECTRODOS Y TIG

Lassen 140 «8®

Magquina de Soldar 140 Amp. Inversor Monofasica PROCESOS:

GRAN REDUCCIGN EN LA PERDIDA DE RESISTENCIA MAGNETICA, MEJORANDO LA EFICIENCIA EN LA e 1GIRASPADD
SOLDADORA Y MAYOR AHORRO DE ENERIA. LA FRECUENCIA DE CONMUTACION POR DEBAJO DEL RANGO INCLUIDO CON LA UNIDAD:

DE AUDIO, CASI ELIMINANDO LA CONTAMINACIGN ACUSTICA. « CABLE (3m) CON PORTA ELECTRODO

Y CONECTOR DYNSE

* CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

e 1
== IR
[ELECTRODE-HOLDER
PORTA-ELECTRODO

b

EARTH CLAMP
PINZA DE TIERRA

Inversor IGBT de avanzada tecnologia

* La frecuencia del inversor es de 33 ~ 43 KHz lo que reduce en gran
medida el volumen y el peso de la maquina soldadora.

* Gran reduccién en la pérdida de la resistencia magnética, mejorando
la eficiencia de la soldadora y el efecto de ahorro de energia.

* La frecuencia de conmutacién va més alla del rango de audio, casi
eliminando la contaminacién acustica.

Modo de control principal

* La tecnologia de control avanzado retine varias aplicaciones de soldadura y mejora
en gran medida el rendimiento de soldadura.

* Puede ser ampliamente utilizado en dcido para soldar electrodos, &cidos y basicos.

* Fécil arranque del arco, menos salpicaduras, corriente estable y buena conformacion.

Buena forma y disefo de la estructura
* Paneles frontales y traseros en forma de racionalizar hacen toda la forma mds agradable.
* Paneles delanteros y traseros de pléstico de alta intensidad que garantizan

que la maquina trabaje eficientemente en condiciones severas.
* Excelente propiedad de aislamiento Impermeable, antiestético.

110 v/220 v

Panel de Control Frontal

Panel de Control Frontal MODELO 401-150

(1) LED de sobrecalentamiento.
2) LED de alimentacién.

vl
(3) Interruptor de MMA /TIG. Voltaje Nominal de Entrada (V) AC230+15% 50/60HZ
D 0 (4) Terminal de salida“+". . .
i . @ : 9 | N ,.,,L (5) Termingl de salida"" Potencia Nominal de Entrada (KVA) 6
- fo - (6) Marca. Potencia Nominal de Entrada (A) 27.4
(7) Mando corriente de soldadura.
5 = (8) Agarradera. Rango de Corriente de Soldadura (A) 10~140
Panel del Control Posterior Sin Carga de Voltaje (V) 67
= — (9) Interruptor de encendido. . B
(10) Sefial e advertencia Ciclo de Trabajo Imax (40°C) 30%
(11) Potencia de entrada cable de alimentacién de entrada. Eficiencia (%) 85
(12) Ventilador de enfriamiento.
Factor de Potencia 0.70
i Clase de Proteccién 1P21
Materlales que Suelda Clase de Aislamiento F
* Acero . Diametro del Electrodo (mm) 1.0~4.0
- Acero Ino><|dak,>|e Dimensiones (mm) 313 x 130 x 250
- Acero al Carbén
- Hierro Peso (Kg) a7
* Bronce
* Cobre

- Nota: Consulte la pestana al final del catalogo para conocer
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina.

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un afo de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

6 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital.



SOLDADORAS DE ELECTRODOS Y TIG

Lassen 200

Magquina de Soldar Inversor Monofasica 200 Amp.

AVANZADA TECNOLOGIA DE CONTROL SERVO AUTOMATICA CUBRE DEMANDAS DE LOS PROCEDIMIENTOS
DE SOLDADURA EN GRAN MEDIDA Y DE MANERA MUY CONFIABLE, GARANTIZA UNA COSTURA DE
SOLDADURA DE EXCELENTE CALIDAD.

Inversor IGBT de avanzada tecnologia

* La Frecuencia del inversor es de 20 kHz, lo que reduce
el volumen y el peso de la méaquina soldadora.

* Gran reduccién en la pérdida de resistencia magnética, mejorando
la eficiencia de la soldadora y el efecto de ahorro de energia.

* La frecuencia de conmutacién va més allé del rango de audio,
casi eliminando la contaminacién acustica.

-~
b
PINZA DE TIERRA

Modo de control principal
* La avanzada tecnologia de control SMC (Servo Motion Control) cubre

las demandas de la tecnologia de soldadura en gran medida y de manera

muy confiable, garantizando asi una costura de soldadura de excelente calidad.
* Puede Soldar Electrodos en Acero al Carbén y Electrodos en Acero Inoxidable.

* El inicio de Easy Arc, tiene como ventaja menos salpicadura,
corriente estable y buena conformacién.

Caracteristicas de la serie ARC

ECE@®

VERIFIED

PROCESOS:
ELECTRODO / TIG RASPADO
INCLUIDO CON LA UNIDAD:

+ CABLE (3m) CON PORTA ELECTRODO
Y CONECTOR DYNSE

+ CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

» Eficiencia / Ahorro de Energia / Portétil / Arco Estable / Alta tensién
sin carga /'y con buena compensacién en cuanto a fuerza ARC.
Son capaces de cumplir con varios requerimientos de soldadura. 220 V
e ® @ ® ® Panel de Control Frontal
©) N ‘ ®\_ _ (1) =" Terminal de salida. Para conectar la pinza de trabajo. MODELO 401-101
1 (2) "+ Terminal de salida. Para conectar el porta electrodo. - i T
. (3)Perilla de fuerza acutal. Ajusta la fuerza de corriente del arco. Voltaje Nominal de Entrada (V) AC230£15% (Monofésico) 50/60HZ
] ’ ; (4) Luz encendido. Para md\(arEn{eﬂd\do. Potencia Nominal de Entrada (KVA) 9.4
: (5) Luz de sobrecalentamiento. Sefiala alta temperatura
¢ y que la médquina se encuentra bajo la proteccion de Corriente Nominal de Entrada (A) 41
a calentamiento. (6) Perilla de corriente de soldadura. Ajusta :
, que a corrente de salda. Rango de Corriente de Soldadura (A) 10-200
A ; -
\@ \\@\ | Panel del Control Posterior Impulso de Corriente
B (7) Ventilador. (8) Interruptor de encendido, Boton ON/OFF. Sin Carga de Tensién (V) 70
S (9) Potencia de entrada. Cable de Alimentacion de Entrada.
16 10 ® (10) Terminal de tierra. Ciclo de Trabajo Imax (40°C) 30%
Ciclo de Trabajo 100% (40°C) 110A
M ‘t . | S Id Ciclo de Trabajo 60% (40°C) 145A
A ateriales que uelda. Eficiencia (%) 85
* ACero
Acero Inoxidable Factor de Potencia 0.7
. XI
- Acero al Carbén Clase de Proteccién IP21S
- Hierro Clase de Aislamiento F
* Bronce Diametro del Electrodo (mm) 1.6-4.0
' Cobrec Dimensiones (mm) 372 x 150 x 220
 Nota: Consulte la pestaia al final del cétalogo para conocer
P gop Peso (Kg) 8.2

electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina.

Silas encuentra, por favor consulte con nosotros.

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esta protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

Visitanos en www.hoffman-are.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catalogo digital. / 7



SOLDADORAS DE ELECTRODOS Y TIG

Lassen 250 «e®

Maquina de soldar Inversor Monofasica 250 Amp P'E‘fggggo .

LOS CICLOS DE TRABAJO PARA ESTA MAQUINA PUEDEN SER MUCHO MAS ARDUOS ¥ EXTENSOS, LA

NUEVA LASSEN 250 CUENTA CON LA MAS AVANZADA TECNOLOGIA DE INVERSOR. CON UN RENDIMIENTO INCLUIDO CON LA UNIDAD:

ESTABLE V DISEfO DE CIRCUITO UNICO QUE PROLONGA LA VIDA UTIL DEL CAPACITOR Y EL IGBT. 'UYA%EENESE%UDNY@ETA ELECTRODO
* CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA

Inversor IGBT de avanzada tecnologia
* La alta frecuencia del inversor reduce en gran medida el volumen y el peso de
la maquina de soldar.

J})))) Y CONECTOR DYNSE

ELECTRODE-HOLDER
PORTA-ELECTRODO

« Gran reduccién en la pérdida de resistencia magnética, mejorando la eficiencia
de la soldadora y el efecto de ahorro de energia.

* La frecuencia de conmutacién va mas alla del rango de audio, lo que elimina
casi por completo la contaminacién acustica.

Modo de control principal

» La avanzada tecnologia de control SMC (Servo Motion Control) permite cubrir las
demandas de soldadura de forma confiable, garantizando una costura de soldadura
de excelente calidad.

« El inicio de Easy Arc, tiene como ventaja menor salpicadura, corriente estable y
buena conformacion.

Diseno y forma de la estructura

+ Paneles delantero y trasero de alta resistencia, lo que garantiza que la maquina
pueda trabajar eficientemente en condiciones severas. @

* Propiedades de aislamiento impermeable y antiséptico.

Panel del Control Frontal

(1) Barra protectora del (7) Indicador de sobre corriente MODELO 401-110
panel frontal (8) Perilla controladora
(2) Medidor digital de corriente Potencia nominal de alimentacién de entrada Monofésico AC220V 50 Hz
(3) Rejillas de pldstico. (9) Etiqueta en el panel frontal ; ;
(4) Output terminal "+". (10) Output terminal "-". Capacidad nominal de entrada (KVA) 94
(5) Soporte protector. (11) Perilla controladora Energia nominal de entrada (KW) 8
(6) LED de sobrecalentamiento.  de fuerza de arco. i )
Corriente nominal de entrada (A) 40.8
Panel del Control Posterior Salida Nominal (A/V) 200 /7 28
(1) Barra protectora del (4) Cable. :
panel posterior (5) Ventilador. Voltaje en vacio (V) 70
(2) Interruptor - ON / OFF. (6) Rejillas de panel ) N
() Soporte potector posterior Rango de corriente de soldadura (A) 20~200
Rango de fuerza de corriente de arco (A) 0~100
M t . | S Id Modo de enfriamiento Enfriamiento por aire
ateriales q ue uelda. Ciclo de trabajo nominal (%) 40
“ s Grado de Aislamient F
) rado de Aislamiento
- Acero Inoxidable
. Acero al Carbén Proteccién de entrada del armazén IP21S
- Hierro Factor de potencia 0.7
" Bronce Eficiencia (%) 85
- Cobre N ) B Peso Kg 8
- Nota: Consulte la pestafa al final del catalogo para conocer
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la méquina.
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
a / de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
%ﬁi El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

8 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital.



SOLDADORAS DE ELECTRODOS Y TIG

Lassen 400

(SJO)

VERIFIED
Maquina de Soldar Inversor Trifasica 400 Amp. PROCESOS:
GRAN REDUCCIGN EN LA PERDIDA DE RESISTENCIA MAGNETICA, MEJORANDO LA EFICIENCIA DE LA R A1 RASPADD
SOLDADORA Y EL EFECTO DE AHORRO DE ENERGA. LA FRECUENCIA DE CONMUTACION VA MAS ALLA DEL INCLUIDO GON LA UNIDAD:
RANGO DE AUDIO, CASI ELIMINANDO LA CONTAMINACIGN ACUSTICA. « CONECTORES DYNSE

Inversor IGBT de avanzada tecnologia

* La Frecuencia del inversor es de 20 kHz, lo que reduce
el volumen y el peso de la méaquina soldadora.

* Gran reduccién en la pérdida de resistencia magnética, mejorando
la eficiencia de la soldadora y el efecto de ahorro de energfa.

* La frecuencia de conmutacién va mas alld del rango de audio,
casi eliminando la contaminacién acustica.

Modo de control principal
» La avanzada tecnologia de control SMC (Servo Motion Control) cubre
las demandas de la tecnologia de soldadura en gran medida y de manera

* El inicio de Easy Arc, tiene como ventaja menos salpicadura,
corriente estable y buena conformacion.

Caracteristicas de la serie ARC

con varios requerimientos de soldadura.

NO INCLUIDO

muy confiable, garantizando asf una costura de soldadura de excelente calidad.
* Puede Soldar Electrodos en Acero al Carbon y Electrodos en Acero Inoxidable.

« Eficiencia / Ahorro de Energia / Portétil / Arco Estable / Alta tensién sin carga
/'y con buena compensacién en cuanto a fuerza ARC. Son capaces de cumplir

NO INCLUIDO

220 v

o~
- _::ﬁ
Z

A

%
|

W

®0 @060 O ® Panel de Control Frontal
QAL P ] @ (1) Local / Remoto Interruptor de cambio. (2) Interruptor MODELO 401-201
A ( o) de cambio ARC/TIG. (3) Perilla de ajuste de soldadura actual.
O °:“ @ ® (4) Indicador de Encendido de Suministro. (5) Indicador de Voltaje Nominal de Entrada (V) AC400+£15% (Trifasico) 50/60HZ
o Sobre Calentamiento. (6) Indicador de Sobre Corriente. - - 5
(7) Amperimetro. (8) Perilla de ajuste actual de Arc. (9) Perilla Potencia Nominal de Entrada (A) 63
de Regulacion de corriente. (10) “+" Terminal de Salida. Corriente Nominal de Salida 400A/36V
(11) Toma de Control Remoto. (12) “~" Terminal de Salida -
Rango de Corriente de Soldadura (A) 20~400
Panel del Control Posterior Impulso de Corriente 0~200
(13) Placa del Fabricante. (14) 3-fases de potencia - -
_ de suministro de Insumos para caja de conexiones. Sin Carga de Voltaje (V) 68
(15) Entrada al interruptor. (16) Malla del Ventilador. Arco de Corriente Inicial (40°C) 0~200
(17) Cable de Tierra.
Arco de Tiempo Inicial (40°C) -
Ciclo de Trabajo Imax (40°C) 60%
. . . . 0 o
Materlales que Suelda. Ciclo de Trabajo 100% (40°C) 310A
. o
- Acero Eficiencia (%) 85
- Acero Inoxidable Factor de Potencia 0.93
- Acero al Carbén Clase de Proteccién IP21S
- Hierro Clase de Aislamiento F
" Bronce Diametro del Electrodo (mm) MMA 25~5.0
’ ﬁObreC te | =2 al final del cétal Diametro del Electrodo (mm) Gougin -—
ota: Consulte la pestafia al final del cata 0go para conocer Dimensiones (mm) 530 x 270 x 430
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina.
Peso (Kg) 31

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Visitanos en www.hoffman-are.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catalogo digital. / 9



SOLDADORAS DE ELECTRODOS, MIG Y TIG RASPADO

Mixen 250

Magquina de Soldar Inversor Monofasica Multiprocesos

SU CARACTERISTICA MULTIFUNCIONAL Y SU MODO DE CONTROL UNICO LE PERMITEN LOGRAR CICLOS DE
TRABAJO TANTO EXTENSOS COMO ARDUOS, GARANTIZANDO UNA SOLDADURA DE ALTA EFICIENCIA Y

CALIDAD.

Inversor IGBT de avanzada tecnologia
* Modo de control Unico y alta fiabilidad. Logrando ciclos de trabajo
pesado y largo tiempo de soldadura.
* Control de retroalimentacion de bucle cerrado, viable bajo fluctuaciones
de tensién de red dentro de + / - 15%.

* Tension de soldadura ajustable y circuito, excelentes caracteristicas de soldadura.
* Unico circuito de control de soldadura con caracteristicas dindmicas, se usa en
la soldadura por arco con gas blindado, poco salpicén, hermosa conformacién,

obteniendo una soldadura de alta eficiencia.

Corriente de Soldadura Estable MMA

* Arco de partida excelente, es capaz de utilizar todo tipo de electrodo.

* Gran reduccién de pérdida magnética, aumentando asf el rendimiento
de la soldadura y consiguiendo mayor ahorro de energia

* La soldadura més estable, puede lograrse en una corriente baja de 30A
cuando se utiliza un alambre de soldadura de 0,9mm.

Caracteristicas Principales
* Multifuncién de soldadurapor arco con gas blindado
* Tensiénde soldaduraajustabley circuito soldaduraexcelente.

Panel de Control Frontal
1) LED de encendido. (2) El sobrecalentamiento LED
Interruptor de cable de alimentacién manual

3)
4) Perilla del control de corriente (MMA)

5) Tension de mando (MIG)

6) Perilla del cable de alimentacid, control de velocidad MIG
7) MIG/ MMA conmutador

8) "-"Terminal desalida “1”. (9) “+" Terminal de salida “1"
10) Conector europeo de la antorcha (MIG)

(
(
(
(
(
(
(
(

Panel de Control Posterior
Entrada del terminal del cable de alimentacién

(1)
(12) Interruptor de encendido
(13) Ventilador

Materiales que Suelda:

- Acero

- Acero Inoxidable

- Acero al Carbén

- Hierro

* Bronce

- Cobre

" Nota: Consulte la pestafa al final del cétalogo para conocer
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la méaquina.

220V

€CEE®

VERIFIED

PROCESOS :
ELECTRODO / MIG Y TIG RASPADO

INCLUIDO CON LA UNIDAD:

* CORDON ALIMENTACION ELECTRICA

* ANTORCHA MIG BINZEL AK-25

« CABLE (3m) CON PORTA ELECTRGDO
Y CONECTOR DYNSE

* CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA

Y CONECTOR DYNSE

MODELO 404-101
Potencia de Voltaje (V) AC230+ 15%50/60Hz
Corriente nominal de entrada (A) 55
Capacidad de potencia nominal (KVA) 12.6
Capacidad de fusible recomendada (A) 70
Ajuste nominal de rango (A) (MMA) 10~250
Ajuste nominal de rango (A) 25~250
Ajuste de voltaje de rango (V) 11~29
Voltaje sin carga (V) 54
Rango Velocidad Alimentacién (m/min) 15~16
Didmetro Cordén de soldadura (mm) 0.6/0.8/09 /1.0
Ciclo de trabajo Imax (40°C) 35%
Ciclo de trabajo 100% (40°C) 150A
Eficiencia (%) 85
Factor de potencia 0.70
Clase de proteccién IP21S
Clase de aislamiento F
Dimensiones (mm) 580x280x450
Peso (Kg) 24

Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un afio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

10 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital.



SOLDADORAS DE ELECTRODOS, MIG Y TIG RASPADO

4
3
2

MIXEN 350

Maquina de soldar Inversor Trifasico

LOS CICLOS DE TRABAJO PARA ESTA MAQUINA PUEDEN SER MUCHO MAS ARDUOS Y EXTENSOS,
GRACIAS A SU CARACATERISTICA MULTIPROCESO Y MODO DE CONTROL, LO QUE GARANTIZA QUE
LA SOLDADURA SEA DE CALIDAD.

Inversor IGBT de avanzada tecnologia
« La alta frecuencia del inversor reduce en gran medida el volumen y el

>

peso del soldador.

« Gran reduccién en la pérdida de la resistencia magnética, obviamente
mejora la eficiencia de la soldadura y efecto de ahorro de energfa. .

- La frecuencia de trabajo esta mas alla del rango auditivo, la cual casi ) 15 KG WIRE COIL
elimina la contaminacién acustica. N0 INELUTDG
Modo de control principal

* Control de realimentacion de lazo cerrado, salida de voltaje constante, trabaja bajo
las fluctuaciones de las redes eléctricas entre + 15%.

* Voltaje y corriente de soldadura ajustable, excelentes caracteristicas de soldadura.

« Adoptando un Unico circuito de control de caracterfsticas dindmicas en MIG, arco
estable, poco salpicén, limpio cordén de soldadura, alta eficiencia de soldadura.

- Dispone de modo de operacién de arco de Auto-mantener/-Alto; capaz de
satisfacer los distintos requisitos de soldadura.

Material de trabajo 220 V

» Puede utilizar alambre de soldadura con un didmetro de 0,8 ~ 1,2 mm

ECE@®

VERIFIED

PROCESOS:
ELECTRODO / MIG y TIG RASPADO
INCLUIDO CON LA UNIDAD:

* ANTORCHA AK36 (3m)

* CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA Y CONECTOR
DYNSE

* ALIMENTADOR KLEVEN 23

« CARRO PORTA SOLDADORA

404-110

Panel del Control Frontal MODELO 404-110
(1) Interruptor 2T/4T. (8) Perilla de control de voltaje
(2) Interruptor de chequeo de gas. de créter. Voltaje de Entrada 3-phase AC380V+15%,50/60Hz
(3) Amperimetro. (9) Perilla de control de admision. -
(@) Luz de Encendido. (10) Voltimetro. Rango de Corriente de Entrada (A) 21
(5) Luz de exceso de corriente. (1) "—"Terminal de salida. . . L
(6) Luz de Sobrecalentamiento. (12) Toma de alimentador de Rango de Capacidad de Suministro Eléctrico (KvA) 14
(7) Perilla de control de corriente alambre. : Capacidad Recomendada de Fusibles (A) 40
de criter. (13) "+ "Terminal de salida.
Rango de Corriente de Soldadura (A) 50~350
Rango de Voltaje de Soldadura (V) 156~36
Voltaje sin Carga (al vacio) (V) 60
S5 Rango de Velocidad de Alambre (m/min) 15~16
) Panel del Control Posterior = -
o Gl (17) Toma del calentador. Didmetro Aplicable de Alambre (mm) 0.87/1.0/12
saonefur w,O@ (18)  Interruptor de Encendido. Rango de Ciclo de Trabajo 60%
" w® (19) Placa de identificacion.
(14) Perilla de control de (20) Caja de conectores de entrada Eficiencia (%) 85
. de cables trifdsicos.
corriente de soldadura. (21) Terminal de aterramiento. Factor de Poder 0.93
(15) - Alimentador manual (22) Protector del ventilador. -
(16 Felsdecontl de Clase de Proteccion P218
voltaje de soldadura. Clase de Aislamiento F
Tamafio (mm) 570x285x470
Materiales que suelda: Peso (kg) 32
- Acero - Acero Inoxidable - Bronce
- Acero al carbén - Hierro - Cobre

Nota: Consulte la pestaiia al final del catalogo para conocer

electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la méaquina.

N

Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aiio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

Visitanos en www.hoffman-are.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catalogo digital. / 11



SOLDADORAS DE TIG Y ELECTRODOS

VoltArc 200 PRO

Magquina de Soldar TIG 200 Amp. Inversor Monofasica
SU FRECUENCIA DE CONMUTACION VA MAS ALLA DEL RANGO DE AUDIO, CASIELIMINANDO LA

CONTAMINACION ACUSTICA. CUENTA CON INICIO EASY ARC, TIENE COMO VENTAJA MENOS SALPICADURA,

CORRIENTE ESTABLE Y BUENA CONFORMACION.

Inversor IGBT de avanzada tecnologia

* La Frecuencia del inversor es de 20 kHz, lo que reduce
el volumen y el peso de la maquina soldadora.

* Gran reduccién en la pérdida de resistencia magnética, mejorando
la eficiencia de la soldadora y el efecto de ahorro de energia.

* La frecuencia de conmutacién va mas alld del rango de audio,
casi eliminando la contaminacién acustica.

Modo de control principal

* La avanzada tecnologia de control SMC cubre las demandas de la
tecnologia de soldadura en gran medida y de manera muy confiable,
garantizando asi una costura de soldadura de excelente calidad.

* Puede soldar electrodos en acero al carbén y electrodos en acero inoxidable.

* El inicio de Easy Arc, tiene como ventaja menos salpicadura,
corriente estable y buena conformacion.

Caracteristicas de la serie VOLTARC

* Ahorro de Energia / Portétil / arco estable / control de arco
y arranque en caliente post flujo de hasta b seg. TIG

Panel del Control Frontal

;
‘
ELECTRODE-HOLDER
'PORTA-ELECTRODO

-
ahw
EARTH CLAMP

ECE@®

VERIFIED

PROCESOS:
ELECTRODO / TIG (HF)

INCLUIDO CON LA UNIDAD:

« CORDON ALIMENTACION ELECTRICA

+ ANTORCHA TIG WP-26

« CABLE (3m) CON PORTA ELECTRODO
Y CONECTOR DYNSE

* CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

402-102

Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

(1) LEDde sobrecalentamiento. ~ (8) Salida de gas. MODELD 402-102
(2) LED de alimentacion. (9) Interruptor 2T/4T.
(3)  Descendente de tiempo. (10) Interruptor Voltaje de Entrada (V) AC230V+15% 50/60Hz
3 (4) Post flujo. de MMA /TIG.
@ B0 ® (5) Terminal de salida“+" (11) Mando corriente Potencia nominal de entrada (KVA)6 / 8.2
v v @ + @ (6) Terminal de salida“-". de soldadura. R inal d lida (A 10-900/10- 180
® (7) Terminal de control. (12) Aqgarradera. ango nominal de salida (A) - -
9 - Panel del Control Posterior Rango nominal de salida (V) 104 ~ 18/ 20.4 ~ 27.2
s &= (13) Interruptor de encendido: Botén ON / OFF. .
©=ecz= I —— (14) Seial de advertencia. Voltaje sin carga (V) 65760
77777 7 —— | (15) Potep(\ade emraqa cable de alimentacion. Pendiente descendiente de tiempo (s) 0-10
(16) Ventilador de enfriamiento.
(17) Entrada de gas. Tiempo de post-flujo (s) 0~15
Factor de potencia 0.7
. Ciclo de trabajo Imax (40 °C) 35%
Materiales que Suelda: \gnicion del arco o
- Acero . Peso (kg) 6.125
- Acero Inoxidable - -
, Dimensiones (LxWxH) mm365x135x277
- Acero al Carboén
- Hierro
* Bronce
- Cobre
 Nota: Consulte la pestafia al final del catalogo para conocer
electrodos que funden de acuerdo al amperaje de cada méaquina.
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
a / de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aiio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
%ﬁi El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

12 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital.



- SOLDADORAS DE TIG Y ELECTRODOS

VoltArc 200P

Magquina de Soldar TIG Pulsada 200 Amp. Inversor Monofasica

ADOPTA LA TECNOLOGIA DE SUMINISTRO DE POTENCIA DE CONMUTACION DEL INVERSOR, REDUCIENDO
EL VOLUMEN Y PESO DE LA SOLDADORA, MEJORANDO LA EFICIENCIA DE CONVERSION. PUEDE SOLDAR
ELECTRODOS EN ACERO AL CARBON Y ELECTRODOS EN ACERO INOXIDABLE.

Control digital avanzado

+ Adopta la tecnologia avanzada de SCM, y todas sus piezas principales
se llevan a cabo a través de software.
Tecnologia avanzada inversa

* Con tecnologia PWM y componentes MOSFET de alta potencia, que invierte
el voltaje de DC y rectifica el voltaje de entrada de AC 50Hz/60Hz, con alta tensién
AC 100KHz. Entonces, el voltaje se deja caer y se rectifica para obtener la salida de la fuente
de alimentacién de alta potencia DC para la soldadura. La maquina adopta la tecnologia
de suministro de potencia de conmutacién del inversor, reduciendo el volumen y peso
de la soldadora, mejorando la eficiencia de conversién.

Interfaz de usuario amigable
» Esta médquina adopta la interfaz estdndar internacional de lenguaje gréfico,
que es simple, vivida, inteligible y conveniente para la operacion de los usuarios.

Soldadura MMA de alta calidad

* El Rendimiento de la soldadura MMA mejora significativamente con algoritmos

de control, lo que hace més facil para comenzar el arco, soldadura estable,
poca salpicadura y sin conglutinacién de la barra de soldadura.
* Puede soldar electrodos en acero al carbén y electrodos en acero inoxidable. 220 V

Panel de Control Frontal
(1) Pelicula del panel frontal (pardmetro de soldadura
correspondiente a la zona de ajuste)

MODELO

CEE&®

VERIFIED

PROCESOS:
ELECTRODO / TG PULSADO

INCLUIDO CON LA UNIDAD:

« CORDON ALIMENTACIGN ELECTRICA

« ANTORCHA TIG WP-26

« CABLE (3m) CON PORTA ELECTRODO
Y CONECTOR DYNSE

« CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

402-201

402-201

(2) Perla e ajuse de parémetros Voltaje de Entrada (V) AC230V+15% 50/60HZ
(3) “+"Terminal de salida de la mdquina
(4) "~"Terminal de salida de la maquina Corriente nominal de entrada (A) 20
(5) TIG neumético-eléctrico integrado al terminal de salida ]
(6) Socket del interruptor de la antorcha Voltaje sin Carga (V) 43
Corriente nominal de salida (A) 10/ 200
Panel del Control Posterior ) ;
(7) Entrada de CA cable de recogida Rango nominal de salida (A) 200A / 18V
(8) Sefal de advertencia. Tiempo de Post-Flujo (s) 0/20
(9) potencia de entrada cable de alimentacion.
(Conectar al cilindro con una manguera de gas) Pendiente descendente de tiempo (S) 0710
Frecuencia de Pulso (Hz) 0.5 /200
. Ciclo de trabajo Imax (25°C) 60%
Materiales que Suelda: Ciclo de trabajo 100% (25°C) 155A
' ﬁcero | dabl Ignicién del Arco HF
* ACEero Inoxiaapie
. Factor de Potencia 0.7
- Acero al Carbén
- Hierro Clase de Aislamiento F
' Bronce Espesor de Soldadura (mm) 0.3~8
- Cobre Peso (kg) 9.0
* Nota: Consulte la pestafia al final del catalogo para conocer Dimensiones (LxWxH) mm400x145x300
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina.
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
@ / de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aiio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.

Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital. / 13



SOLDADORAS TIG PULSADA'Y ELECTRODOS

AlumArc 200P

Magquina TIG Pulsada AG/DC 200 Amp. Inversor Monofasica PROCESO0S:

ADOPTA LA TECNOLOGIA DE SUMINISTRO DE POTENCIA DE CONMUTACION DEL INVERSOR, REDUCIENDO
EL VOLUMEN Y PESO DE LA SOLDADORA, MEJORANDO LA EFICIENCIA DE CONVERSION. PUEDE SOLDAR INCLUIDO CON LA UNIDAD:

ELECTRODOS EN ALUMINIO, ACERO AL CARBON Y ELECTRODOS EN ACERO INOXIDABLE. * ANTORCHA WP-26 DE (3m)
* TUNGSTENO 1/16 PUNTA GRIS

Versatilidad y Eficiencia

* La ALUMARC 200P AC/DC no solo permite trabajar con soldadura de acero inoxidable,
acero de aleacion, acero al carbono y otros metales no ferrosos con funcién de DC,
también trabaja con la soldadura de aluminio y aleacién de aluminio con funcién AC.

Tecnologia MOSFET

* La tecnologia MOSFET reduce el volumen y peso de los componentes principales
(transformadores y reactores eléctricos). La aplicacién de la tecnologia PWM
(Pulse Width Modulation) permite la concentracién y la estabilidad de la produccién actual
y el ajuste de forma mas precisa y conveniente. El disefio tnico permite estructurar
el desmontaje y el mantenimiento de este equipo de soldar y maximiza la EMI.

Tecnologia Inverter

* Con la exclusiva Tecnologia Inverter HF, TIG AC/DC serie P, en comparacién con
el equipo de soldadura tradicional, posee mayores ventajas como: el mds pequefio
en volumen, mas ligero en peso, una mayor tasa de intercambio de energia

ECE@®

VERIFIED

TG PULSADA / ELECTRODOS

y mayor ahorro de energia; en comparacion con otros equipos de soldadura,
excelente adaptabilidad de las redes eléctricas. @
220v 402-210
®® Panel de Control Frontal
GICIEIE) (1) Verificar as conexiones (10) Indicador del AMP MODELOD 402-210
Fléctricas 220 1PM. (11) Salida del gas y la corriente.
- J7 l = (2) Conexidn de Salida de Cables. ~ (12) Ajuste central dela corriente Voltaje Nominal de Entrada (V) AC220V+10% 50/60HZ
S5 OOMO (3) Boton para Encender minimo / méximo - -
el - —~ A y apagar la méquina (13) Control paraTIG pulsado. Potencia Nominal de Entrada (KVA) 45
A AMANPN w (4) Modo del Arco para Electrodo  (14) Botn reducctor del tiempo Corriente Nominal de Entrada (A) 20
. 0TIGAUDC del arco.
(5) ACpara soldar aluminio, DC  (15) Control dela corriente Rango de Corriente de Soldadura (A) 10-140
para soldar Acero inox./hierro enla soldadura. . )
‘ ) I / ® (6) Botones 2T/4T. (16) Control de frecuencial. Sin Carga de Voltzje (V) 56
@_% (7) Botdn DC/PULSE. (17) Botdn para ciclo de trabajo. Ciclo de Trabajo Méaximo (40°C) 60%
(8) Luz de advertencia. (18) Boton de amplitud. o
CICITICIC) (9) Luz de error. (19) Tiempo de salida del Gas. Eficiencia (%) 85
Factor de Potencia 0.93
Materlales que Suelda Clase de Proteccion P23
- Acero Clase de Aislamiento B
- Acero Inoxidable Diametro del Electrodo (mm) 1.0-4.0
- Acero al Carbén Dimensiones (mm) 493%x330x320
- Hierro Peso (Kg) 20
' Bronce
- Cobre
* Manganesio
- Aluminio
- Nota: Consulte la pestafa al final del catalogo para conocer
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina.
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
= de fabricacion esta protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un afio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
— El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
) Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

14 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catalogo digital.



SOLDADORAS TIG PULSADA' Y ELECTRODOS

AlumAre 315P «e®

Magquina de soldar TIG Pulsada AC/DC 315 Amp. Inversor Trifasico ;ggﬁfsm/ -

ESTE MODELO DE MAQUINA, TIENE COMO MEJORA UNA FUNCION ADAPTABLE DE ENTRADA DE VOLTAJE,

POR LO QUE PUEDE TRABAJAR BAJO DIFERENTES VOLTAJES DE ENTRADA. SE MANTIENEN TODOS LOS INA%U%ETE%VI: }BAG;’B'S'N'?RQPEEMUTU
PARAMETROS DE LA SERIE ANTERIOR, EXCEPTO QUE EL TAMARO Y PESO SE INCREMENTAN. ’

+ PINZA DE TIERRA DE 300 AMP
* CONECTOR DYNSE
Versatilidad y Eficiencia « TOBERAS 4567
* La nueva ALUMARC 315P TIG AC/DC P no sélo cuenta con soldadura de S « 57Y02, B7YAY. 10N23. 10N24, 10N25, 10N28
acero inoxidable, acero de aleacién, acero al carbono, entre otros metales no s « TUBSTEND 1/16
ferrosos con funcién DC, sino también la soldadura de aluminio y aleacién de NO INCLUIDD « SISTEMA DE ENFRIAMIENTO POR AGUA

aluminio con funcién AC.

Tecnologia MOSFET

* Reduce el volumen y peso de los componentes principales (transformadores y reactores
eléctricos). La aplicacién de la tecnologia PWM (Pulse Width Modulation/ Modulacién de
Pulso Ancho) permite la concentracion y estabilidad de la salida de corriente, asi como el
ajuste de forma mas precisa y conveniente de corriente. Su disefio Unico estructural
permite el desmontaje y mantenimiento de este equipo de soldar y maximiza la EMI.

Tecnologia Inversor

En comparacién con un equipo de soldar tradicional, la tecnologia inversor HF, TIG

AC/DC P se destaca por ser mds pequefia en volumen, mas ligera en peso, posee

mayor tasa de intercambio de energia, mds ahorro de la misma. 220V

402-211

Panel del Control Frontal Panel del Control Posterior
(2a) Conector triple de la antorcha. (5) Modo Opcional de (11) Control de tiempo de (16) Control de Frecuencia
(2b) Conector de la pinza de tierra. Soldadura AC/DC: @ @ @ @ flujo previo. de Pulso.
(2¢) Opci6n: Conector de la caja (6) Modo disponible de 21/4T: (12) Control de tiempo de (17) Ciclo de trabajo de
del pedal del control (7) DUPULSO he V_Iil—:\_l_\i bg' Corriente. pulso.
(2d) Conector de enfriador de agua. (8)  Indicador de Proteccién: (13) Corriente Base. (17) Control de Ancho
(3) Interruptor Principal. (9) Indicador de fenémeno @ @ @ @ @ (14 Control de Caida. Limpio.
i anormal: (15) Control de Fuerza (17) Control del tiempo
(4) Opcién de modo de ek osterior al fluio.
soldadura ARCO/TG. (10) Medidor Digital: el Arco P o
Materiales - Acero - Hierro - Aluminio Nota: Consulte la pestafia al final del catalogo para
Id - Acero al carbén - Bronce - Manganeso conocer electrodos que funde de acuerdo al
que suelaa: - Acero Inoxidable - Cobre amperaje de la maquina.
MODELO 402-211  MODELO 402-211
Voltaje de Entrada AC220/380440V+15% Corriente Base 10-90
Frecuencia de Entrada (Hz) 50/60 Pulso 0.56-300
Rango de Corriente de Entrada 24/14/12A Ciclo de Trabajo de Pulso 10-90
Capacidad de Energia 8.9KVA Control Remoto Si
Salida Nominal 316A  Accién del Arco VIBRACION HF
Rango de Corriente de Salida 10-316A Eficiencia (%) considero 85
Fuerza de Arco (A) 0-100 Ciclo de Carga (%) 315A60%
Voltaje sin carga (Al vacio) 45V Factor de Energfa 0.93
Voltaje de Trabajo 23V Clase de Aislamiento B
Flujo Previo (S) 0-2 Clase de Proteccion P23
Frecuencia de Salida AC (Hz) 60 Peso (Kg) 46
Ancho Limpio (%) 20-80 Tamafio (mm) 580X346X500
Tiempo posterior al flujo (S) 0-10 Grosor méaximo de Soldadura (mm) DC 15
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
a //,’,yi; de fabricacion estd protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aiio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
= El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Qj\* Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital. / 15



CORTADORA DE PLASMA

Saw 40 «8®

Magquina de Plasma 40 Amp. Inversor Monofasica PROCESOS:

EQUIPOS PORTATILES, EFICIENTES, AHORRAN ENERGiA, SE MANTIENEN ESTABLES, PARA CORTAR ACERO JadSHA

AL CARBONO, ACERO INOXIDABLE, AGERO ALEADO, COBRE Y METAL NO FERROSO. PARA CORTE DE INCLUIDO CON LA UNIDAD:
ALUMINIO SE RECOMIENDA USO DE COMPRESOR ZAP PARA MAYOR RENDIMIENTO. * CORDON ALIMENTACION ELECTRICA

+ ANTORCHA MODELD PT-31
« GABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Maquina cortadora fabricada con inversor de alta tecnologia < Y CONECTOR DYNSE
« Componentes de alta calidad con tecnologia MOSFET y PWM, el inversor convierte  FILTRO DE AIRE.
el voltaje DC, el cual es rectificado desde la entrada del Voltaje AC, m/
la alta frecuencia de 100 Khz de voltaje AC, como consecuencia, el voltaje '
es transformado y rectificado. Su resultado es mucho més pequefio que el del ’
transformador principal y més liviano en peso que el invertor soldador. = - : “
Taza de desempefio del 30%. E vt
* La oscilacién de alta frecuencia permite que la salida de alta frecuencia DC,
sea empleada en el inicio del sistema.

Las caracteristicas de este producto son las siguientes:
» Estabiliza corriente / confiable / completamente portable / eficiente
y grado leve de ruido generado mientras es operada.

El SAW40 es un nuevo modelo de los productos de plastico

* La cubierta est4 fabricada de material ABS Anti-Combustién. Ellas poseen muchas
mas ventajas en comparacién con las maquinas que poseen envoltura de hierro, asi
como, bellos disefios, excelente aislamiento, y son a prueba de agua.

La garantia del motor principal es de un aino
* Excluyendo algunos repuestos. Durante el tiempo de garantia de mantenimiento,
es libre de cargos, no incluye el dafio deliberado de esta méaquina cortadora. I
» Enclosure installation diagram
@ @ - Locating slot Push the side plate along the locating slot of MUDELO 405'1 01
/ @ = . front panel to the right place.
"4 /| IS . Combinated screw Voltaje Nominal de Entrada (V) AC230+15%50/60HZ
e o I | Potencia Nominal de Entrada (KVA) 5.6
) A J i Instalacion y Operacion
» Corriente Nominal de Entrada (A) 24,3
(1) Conexidn de cable de entrada
| | (2) Conexion del cable de salida. Rango de Corriente de Soldadura (A) 20-40
o w0 2a. Instalar la Antorcha de corte. . .
2b. Conectar la antorcha en el switch. Sin Carga de Voltaje (V) 220
° - Oy —r  E 7« 2c. Conectar la pinza de tierra. Ciclo de Trabajo Imax (25°C) 60%
@ é@ ® The side plate Ciclo de Trabajo 100% (25°C) 31A
Rango de Voltaje (V) 88~96
Eficiencia (%) 85
Materiales que Corta: Factor de Potencia 08
- Acero Clase de Proteccién P23
- Acero Inoxidable Clase de Aislamiento B
' A(I:ero al Carbon Didametro de Corte (mm) 8
* Hierro imensi
Dimensiones (mm) 371 x 165 x 295
" Bronce
- Cobre Peso (Kg) 86
- Aluminio

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

16 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital.



CORTADORA DE PLASMA

Saw 45 PRO

Maquina de Plasma 45 Amp. Inversor monofasica

SE TRATA DE UNA MAQUINA DE CORTE POR PLASMA DIGITAL CON FUNCION PERFECTA, ALTO RENDIMIENTO

Y TECNOLOGIA AVANZADA. ESTA SERIE ESTA CONSTITUIDA POR UN SISTEMA DE CORTE POR PLASMA
ULTRA PORTATIL. SE PUEDE UTILIZAR PARA CORTE A MANO Y CORTE DE ROBOT TAMBIEN.

Tecnologia Inverter Avanzada

« Con la tecnologia de PWM y de componente de alta energia IGBT, esta méaquina
invierte el voltaje DC, que se rectifica del voltaje de entrada AC de 50Hz/60Hz,
a 30K ~ 100KHz AC de alto voltaje. Es asf, como el voltaje cae y es rectificado a la

salida de energfa DC de alimentacién para el corte.

Caracteristicas Principales

» Mejorada consistencia y estabilidad en comparacién a las cortadoras tradicionales

por su funcién digital.
* Completamente portatil

* Los cambios de frecuencia estan més allé del rango auditivo, por lo que casi elimina

la contaminacién acdstica.

Rendimiento de Corte

* Esta maquina es econdémica y practica, ya que puede cortar metales mediante la
adopcion de aire comprimido como la fuente de gas de plasma. La velocidad de
corte se ha incrementado en 1,8 veces, en comparacién con el corte de
oxiacetileno. Puede cortar placas de acero gruesas, tales como acero inoxidable,

cobre, hierro fundido y aluminio convenientemente y rdpidamente.

Panel del Control Frontal
(1) Medidor de presion de gas.

(2) Perilla de control de corriente.

(3) Enchufe répido.

(4) Conector eléctrico de gas.

Panel del Control Posterior
(1) Cable de alimentacion.

(2) Interruptor de Encendido.

(3) Conector de gas.

INCLUDED
INCLUYE

]

i

>

GUIA DE CORTE
CUTTING GUIDE

.
o
=
EARTH CLAMP
PINZA DETIERRA

220

ECE@®

VERIFIED

PROCESOS:
PLASMA

INCLUIDO CON LA UNIDAD:

* ANTORCHA S45
» CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

405-103

MODELO 405-103
Energfa nominal de alimentacién de entrada AC230V 50Hz
Capacidad nominal de entrada (KVA) 7.41
Factor de potencia 0.70
Nominal de salida (A/V) 45/98
Ciclo de trabajo nominal (%) 35
Voltaje en vacio (V) 250
Rango de Corriente de Salida (%) 20-45
Modo de encendido de Arco Sin HF
Tiempo posterior al flujo (S) 5
Rango de presién de gas (Mpa) 0.45
Grado de Aislamiento F

Modo de enfriamiento

Enfriamiento por aire

Materiales que Corta: Proteccién de entrada del armazén IP21S
. Acero Eficiencia (%) 85
- Acero Inoxidable Cantidad de litros de aire por minuto 80-120 PSI
d A;ero al Carbdn Didmetro de corte 17 mm
- Hierro Peso Kg 9.2
- Bronce
- Cobre
- Aluminio
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
a /4 de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aiio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
%ﬁi El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.

Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catdlogo digital. / 17



SOLDADORAS DE ELECTRODOS

VerZet 300/250

Maquina de soldar AC/DC 220 Amp. Transformador Monofasica

LA SELECCION DE AC 0 DC DE SOLDADURA POR ARCO PUEDE SER UTILIZADA DE ACUERDO CON LOS
DIFERENTES MATERIALES DE SOLDADURA Y CRITERIOS DE SOLDADURA. EQUIPO DE SOLDADURA IDEAL
DEBIDO A SU APLICACIGN UNIVERSAL CON FUNCIONAMIENTO ESTABLE Y AHORRO DE ENERGIA.

Versatilidad y Eficiencia

La nueva VerZet 300, fue desarrollada con dos funciones, con DC se utiliza
para soldadura de variedad de acero de bajo carbono y acero de baja aleacién.
Con AC es mucho més flexible el uso, manejando soldadura de acero
inoxidable, acero al carbono medio y aluminio.

ELECTRODE-HOLDER
PORTA-ELECTRODO

Principales caracteristicas

Tecnologia de primera, compuesta por un transformador de arco de soldadura de
tipo hierro movible, un rectificador y un reactor. Destaca por su estructura compacta,
de poco ruido, facil mantenimiento y ahorro de energia de alta eficiencia.

Es conveniente su movilizacién en funcién de las ruedas que posee en la parte
inferior, mango en el frente y gancho en la parte superior.

Aplicacion y uso
Ampliamente utilizada en la construccidn, calderas, fabricacién de contenedores,

industria metaldirgica, entre otros. @

Panel del Control Frontal

€CE@®

VERIFIED

PROCESO:
ELECTRODO / TIG RASPADO

INCLUIDO CON LA UNIDAD:

* CABLE (3m) CON PORTA ELECTRODO
Y CONECTOR DYNSE

* CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE

(9) Tornillo para cable de tierra

(La dimension del cable conductor de tierra

(10) Caja de conexiones de entrada de corriente.

(1) Gancho. (5) Salida de AC. MODELD 401-170

(2) Ventana indicadora (6) Perilla. Voltaje de Entrada Nominal (V) 220 / 220
de corriente. (7) Interruptor.

(3) Salida de DC. (8) Indicador de Frecuencia de Fuente de Energia (Hz) 60/ 60
(4) Soporte. encendido.

Nudmero de Fases 1/1

Panel del Control Posterior Corriente de Entrada Nominal (A) AC: 106 /DC: 71

Capacidad de Entrada Nominal (KVA)

AC:232/DC: 156.6

no es menor que la del cable de alimentacion).

Ciclo de Trabajo Nominal

AC: 35% / DC: 356%

Voltaje de Salida Nominal (V)

AC:32/DC: 28

Voltaje de Vacio Nominal (V)

AC: 68 /7 DC: 62

Materiales que Suelda:

Rango de Regulacién de Corriente (A)

AC: 656-320 / DC: 40-220

- Acero Corriente de Soldadura 10min 35% (A)

AC: 300 7/ DC: 200

- Acero Inoxidable Tipo de Enfriamiento

Por aire / Por aire

- Acero al Carbén

 Hieme Grado de Proteccion del cuadro IP21S 7 IP21S
" Bronce Grado de Aislamiento H/H
- Cobre

 Manganesio

- Aluminio (En electrodos)

- Nota: Consulte la pestaia al final del cétalogo para conocer
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina.

Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia
de fabricacion esta protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un afo de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra.
El contenido de este catalogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

18 / Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productes. También puedes descargar el catalogo digital.



SOLDADORAS DE ELECTRODOS

VerZet 400/300

(SO)

VERIFIED

EJEMPLOS
DE BUENAS
Y MALAS

Maquina de soldar AC/DC 380 Amp. Transformador Monofasica PROCESO: SOLDADURAS
< ELECTRODO / TIG RASPADD A continuacion se muestran modelos fotogréficos
LA SELECCIGN DE AC 0 DC DE SOLDADURA POR ARCO PUEDE SER UTILIZADA DE ACUERDO CON LOS _ {e casas donde se pueden verifcar ¢l acabado
DIFERENTES MATERIALES DE SOLDADURA Y CRITERIOS DE SOLDADURA. EQUIPO DE SOLDADURA IDEAL INCLUIDO CON LA UNIDAD: de correctas  incorrectas soldaduras.
DEBIDO A SU APLICACION UNIVERSAL CON FUNCIONAMIENTO ESTABLE Y AHORRO DE ENERGIA. 5‘}%,5 ESQRBS%PSUERTA ELECTRODO
« CABLE (3m) CON PINZA DE TIERRA
Y CONECTOR DYNSE
Versatilidad y Eficiencia
La nueva VerZet 400, fue desarrollada con dos funciones, con DC se utiliza

para soldadura de variedad de acero de bajo carbono y acero de baja aleaci
Con AC es mucho mas flexible el uso, manejando soldadura de acero
inoxidable, acero al carbono medio y aluminio.

Principales caracteristicas

Tecnologia de primera, compuesta por un transformador de arco de soldadura de
tipo hierro movible, un rectificador y un reactor. Destaca por su estructura compacta,

de poco ruido, facil mantenimiento y ahorro de energia de alta eficiencia.

Es conveniente su movilizacién en funcién de las ruedas que posee en la parte

inferior, mango en el frente y gancho en la parte superior.

Aplicaciéon y uso

Aplicable para reparaciones industriales medianas y pesadas. Utilizada en la
construccién, calderas, fabricacién de contenedores, industria metalirgica, entre otros. @

on.

220 v

. STV

401-171

MODELO 401-17
Panel del Control Frontal
(1) Indicador de corriente. () Interruptor. Voltaje de Entrada Nominal (V) 380
(2) Volante. (6) Asa. .
(3) Rueda. (7) Aro de elevacion. Frecuencia (H2) 60
(4) Salida de corriente. Numero de Fases (Ph.) 1
Panel del Control Posterior Corriente de Entrada Nominal (A) 782 /625
(8) Fuente de amentacin. Capacitancia de Entrada Nominal (KVA) 29.7
Corriente de Soldadura Nominal (A) 400 / 300 ;
3 W O
Rango de Regulacién de Corriente (A) 80~400 / 60~300 - -
AMP. MUY ALTO-ANCHO GRANO, SALPICADO EXCESIVO, POSIBLE QUEMADURA
0 . Voltaje de Vacio Nominal (V) 70/ 62
Materiales que Suelda: :
Voltaje de Salida Nominal (V) 36/ 32
- Acero
. Acero Inoxidable Ciclo de Trabajo Nominal (%) 35
- Acero al Carbdn Corriente de Soldadura 10min 35% (A) 400 / 300
- Hierro 10 min 60% (A) 305 / 229
" Bronce 10 min 100% (A) 236/ 178
- Cobre AMP. MUY BAJO-ESTRECHO, GRANO DE ALTA AHOGADO
. Tipo de Enfriamiento Ventilador
 Manganesio
- Aluminio (En electrodos) Grado de Proteccién del cuadro IP21S
- Nota: Consulte la pestaa al final del catalogo para conocer Grado de Aislamiento H
electrodos que funde de acuerdo al amperaje de la maquina. Peso Kg 160
Dimensién (L*AAlt) 99'66'80
Este producto es fabricado por la empresa en conformidad con la norma IEC60974-1 de seguridad internacional. La propuesta de este producto de disefio y tecnologia PERFECTA - CORDGN DE TAMAIO ADECUADO. ATURA ADECUADA DEL GRANO
de fabricacion esté protegida por su patente. Mediante la presente afirmamos que ofrecemos un aio de garantia para la maquina de soldar desde la fecha de compra. '

El contenido de este catdlogo puede ser modificado sin previo aviso. El mismo ha sido verificado minuciosamente, pero todavia puede haber algunas imprecisiones.
Si las encuentra, por favor consulte con nosotros.

 HoffricinAire ]

Visitanos en www.hoffman-arc.com y conoce mejor nuestros productos. También puedes descargar el catélogo digital. / 19
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Calcula
el Amperaje
/,pl’ Opiada THE MOST RELIABLE WELDING"

Los valores son aproximados. Las soldaduras deben
ser probadas para cumplir con sus especificaciones.
El espesor del metal determina el amperaje
requerido (a metal mas fino, menos amperios.)

TIPO DE RANGODE  MILI-
ELECTRODO  PULGADA AMPERAJE METROS

3/32 40-85 | 2.4
1/8 75-125 | 3.2

6010
Py 5/32 | 110-165 | 4.0
3/16 | 140-210 | 4.8

6011
7/32 | 160-250 [ 56
174 | 210-315 | 6.4
1716 20-45 | 1.6
5/64 35-60 [ 2.0
3/32 40-90 | 2.4
1/8 | 80-130 | 3.2

6013

5/32 | 105-180 | 4.0
3/16 150-230 | 4.8
1/32 210-300 | 5.6
1/4 | 250-350 | 6.4
3/32 80-125 | 2.4
1/8 110-165 | 3.2
7014 5/32 | 150-210 | 4.0 Designed and Produced by SETUP BRANDING STUDIOS for HOFFMANARC® 14-04-0021. Hoffmanarc is a registered trademark. ALL RIGHTS RESERVED.
3/16 200-275 | 4.8
1/32 255-340 | 5.6
1/4 330-415 | 6.4
3/32 65-100 | 2.4
1/8 110-165 | 3.2
5/32 150-220 | 4.0

Ll 3/16 | 200-275 | 4.8
7/32 | 260-340 | 5.6
1/4 | 320-400 | 6.4
3/32 | 100-145 | 2.4
178 | 140-190 | 3.2
7024 |5/32 | 180-250 | 40
3/16 | 230-305 | 4.8
7/32 | 275-365 | 5.6
1/4 | 335-430 | 6.4
3/32 50-70 | 2.4
. 1/8 65-85 | 3.2
NGl = T o000 [ a0
3/16 | 130-175 | 4.8 .
3732 | 40-80 | 24 Visitenos en Contéactanos:
308 1/8 75-115 | 3.2 www.hoffman-arc.com HOFFMANARC LATIN AMERICA HEADQUARTERS:

5/32 | 105-160 | 4.0 Informacién completa de todos los productos, 2645 Executive Park Drive suite 140

manuales de usuario de los equipos, noticias de actualidad), Weston FI 33331- USA
< HoffmanArc >

descarga de este catalogo version digital y mucho mas. 305-420.50.99
THE MOST RELIABLE WELDING"




